附件3

江苏省固体（危险）废物

跨省转移实施方案

申请单位：  南京钢铁有限公司  （公章）
填报日期：年   月   日              

江苏省环境保护厅制

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
      法人代表签字：
                 年    月  日
第一部分：拟转移废物基本情况
	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）

南钢位于江苏省南京市六合区卸甲甸幸福路1号，始建于1958年，1993年12月，南京钢铁厂进行公司制改革，成立南京钢铁集团有限公司，同时组建南京钢铁集团。南钢集矿石采选、钢铁冶炼、钢材轧制为一体，目前已具有900万吨铁、1000万吨钢和940万吨钢材的生产能力，是我国钢铁的骨干企业。南钢拥有从焦化、烧结、球团开始，经炼铁、转炉炼钢再到各轧钢厂的流程生产线，现代化生产线的装备水平和产品档次均达到当今国际先进水平。



	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	钢
	/
	1000万吨
	废油
	329.86吨

	
	
	
	废油桶
	146.365吨

	
	
	
	废铅酸电池
	38.4吨

	
	
	
	废油水混合物
	51.84吨

	
	
	
	焦油渣
	1321吨

	
	
	
	生化污泥
	1668吨

	铁
	/
	900万吨
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	材
	/
	940万吨
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺



	文字描述及工艺流程图
电炉冶炼：先移开电炉炉盖，将检选合格的废钢料由料罐倒入炉内，把炉盖复位。同时将辅助料由高位料仓通过下料系统经电炉炉盖上的加料孔分期分批加入炉内。电炉通电开始冶炼，整个冶炼阶段按其先后分为熔化期、氧化期。熔化期吹氧使金属进行熔化。氧化期由于大量吹氧，使炉内熔融态金属激烈氧化脱碳，产生大量赤褐色烟气。在氧化期产生氧化渣，进行流渣操作。冶炼结束后出钢。

精炼工艺流程：钢水到精炼炉后，将电极插入钢水进行化渣和升温，同时根据炉渣状况将石灰、调渣剂等由高位料仓通过下料系统经过精炼炉炉盖上的加料孔分批加入炉内。精炼过程主要为还原期，精炼炉通电开始冶炼，化渣结束后进行取样操作，根据分析结果加入合金进行成分调整，供电过程同时加入脱氧剂进行脱氧操作，去除钢水中氧及夹杂物。精炼供电过程，需将表面结壳的渣料及未完全融化的合金进行融化，会产生较大的噪声，加入脱氧剂及合金过程中由于渣钢反应会产生大量浓黑烟气，精炼结束后进入下一工序。

连铸工艺：钢水由精炼炉落大包回转台后，将大包旋转到待浇注区，将中包车开到浇注位后，打开大包将钢水放入中包，钢水通过中间包进入结晶器浇注成铸坯，浇注过程向结晶器内添加保护渣，铸坯根据定尺要求进行火焰切割。
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	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	电炉除尘灰
	FeO
	30-50%
	腐蚀性         □

毒性           (
易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     (
颗粒态     □

液态       □

	
	ZnO
	15-30%
	
	

	
	SiO2
	20-40%
	
	

	
	Pb
	≤1%
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □


第二部分：废物包装、运输情况
	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	
	电炉除尘灰
	吨袋
	聚酯纤维
	1000L
	有

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）
该除尘灰已送铁路部门指定的南京理工大学化学材料测试中心进行铁路运输条件鉴定，鉴定结果为无易燃危险性及无其它危险性，建议按非危险货物运输。

	运输方式：   道路 □       铁路 (      水路 □

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

货物从江苏南京梅桂营站装车，途径安徽（马鞍山、芜湖、铜陵），江西（九江、南昌、新余、宜春、萍乡），湖南（株洲、湘潭、娄底、冷水江、怀化）、贵州（凯里、贵阳、六盘水），云南（曲靖、昆明、楚雄、大理），在云南祥云西站卸车。
[image: image2.jpg]-p-n-n

%’\

:u », 3

. ) == '"‘\\ W.J“’L.n S
E Ut T

4
W'm”"mmw TN
nnEaN  OS2BE PN N
i~ e

. o
we e M RE

ULHERBEN s
us T =i






	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	1、 运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备
装车前选择车况较好的车厢，车厢内打扫干净，检查是否有尖状突出物，防治运输中划破包装袋，造成除尘灰散落。除尘灰包装袋使用质量较好的材质，并码放整齐。对装卸过程进行监督，避免装卸过程对包装袋的损坏，造成除尘灰散落车厢外。

	2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

运输安全以预防为主，确保在装车前检查包装物是否完好，车门是否上锁。

	3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备
运输安全以预防为主，确保在装车前检查包装物是否完好，车门是否上锁。装卸过程中发生包装袋破损，及时将散落物清理。


第三部分   废物处理处置情况
	表1   接受单位基本情况

	单位名称：云南祥云飞龙再生科技股份有限公司

	危废经营许可证编号：Y5329230088
	有效期：2018年10月11日至2019年10月10日

	经营核准内容（废物名称、类别、数量）：HW23、HW31、HW48三个类别，共计13项，年核准经营规模为31.7万吨，分别有：321-003-48、321-004-48、321-009-48、321-010-48、321-012-48、321-014-48、321-018-48、321-022-48、321-028-48、321-029-48、321-008-48、336-103-23、312-001-31


	表2   与接收废物相关的处理处置情况

	文字描述及工艺流程图
将电炉灰与煤按100:20的比例配料、经搅拌混料、热风干燥后，通过皮带运输送入回转窑。在回转窑头配以15%的粉煤进行喷吹燃烧，高温条件下使锌、铅还原挥发后随高温烟气离开回转窑，再经余热回收冷却后通过电收尘收集，得到氧化锌（铅）粉。含SO2的烟气经碱液吸收后排放，同时得到副产品亚硫酸钠。
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第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况（南钢本次跨省转移为首次申报）
	出厂日期
	转移批次
	联单编号
	废物名称
	类别/代码
	转移量（吨）
	运输单位
	车号
	接收单位
	接收日期

	2018.12.30
	第一批
	3201311361
	电炉除尘灰
	312-001-31
	60
	南京钢铁股份有限公司
	4804851
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311362
	电炉除尘灰
	312-001-31
	59
	南京钢铁股份有限公司
	4940664
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311363
	电炉除尘灰
	312-001-31
	59
	南京钢铁股份有限公司
	4967739
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311364
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56
	南京钢铁股份有限公司
	4886274
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311365
	电炉除尘灰
	312-001-31
	59
	南京钢铁股份有限公司
	4823490
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311366
	电炉除尘灰
	312-001-31
	59
	南京钢铁股份有限公司
	4960760
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311367
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55
	南京钢铁股份有限公司
	4883250
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311368
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55
	南京钢铁股份有限公司
	4205743
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311369
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56
	南京钢铁股份有限公司
	4975683
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311370
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55
	南京钢铁股份有限公司
	4949992
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311371
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56
	南京钢铁股份有限公司
	4942483
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311372
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56
	南京钢铁股份有限公司
	4968623
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311373
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56
	南京钢铁股份有限公司
	4833024
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311374
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56
	南京钢铁股份有限公司
	4803927
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	2018.12.30
	第一批
	3201311375
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56
	南京钢铁股份有限公司
	4847747
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.13

	合计
	
	
	
	
	852
	
	
	
	

	2019.1.14
	第二批
	3201311376
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.235
	南京钢铁股份有限公司
	4826259
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311377
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.786
	南京钢铁股份有限公司
	4816279
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311378
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.655
	南京钢铁股份有限公司
	4806162
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311379
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.91
	南京钢铁股份有限公司
	4896759
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311380
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.596
	南京钢铁股份有限公司
	4915730
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311381
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.51
	南京钢铁股份有限公司
	4854923
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311382
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.138
	南京钢铁股份有限公司
	4951151
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311383
	电炉除尘灰
	312-001-31
	59.262
	南京钢铁股份有限公司
	4945375
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311384
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56.406
	南京钢铁股份有限公司
	4895940
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311385
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56.668
	南京钢铁股份有限公司
	4960857
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311386
	电炉除尘灰
	312-001-31
	60.044
	南京钢铁股份有限公司
	4848738
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311387
	电炉除尘灰
	312-001-31
	59.822
	南京钢铁股份有限公司
	4872798
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311388
	电炉除尘灰
	312-001-31
	56.132
	南京钢铁股份有限公司
	4640525
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311389
	电炉除尘灰
	312-001-31
	58.174
	南京钢铁股份有限公司
	4872758
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311390
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.633
	南京钢铁股份有限公司
	4865403
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	2019.1.14
	第二批
	3201311391
	电炉除尘灰
	312-001-31
	55.532
	南京钢铁股份有限公司
	4823239
	云南祥云飞龙再生科技股份有限公司
	2019.1.21

	合计
	
	
	
	906.503
	
	
	
	


注：每种废物请填写合计量
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15m高排气筒


G1喷漆废气


G2烘干废气


喷漆


2.5


油漆（二甲苯1）


稀释剂（二甲苯1.5）


烘干


1.3762


1.1


有组织排放


无组织排放


有组织排放


无组织排放


低温等离子


1.1702


低温等离子


0.935


0.206


0.234


0.187


0.165


水帘带走


进入危废


0.01


0.0138


1.3762


1.1


汽车来料


码1


码2


码3


斗轮堆取料机


转供其他分厂


三期矿槽


三期配料仓


中间料仓1


中间料仓2


中间料仓3


块矿筛分


直供其他分厂


料场堆放


S1布袋收尘


S2布袋收尘


S3布袋收尘


配料


铁精粉


干燥窑


混料


润磨


造球


竖炉


带冷


转运


成品球仓


球团


膨润土


球团返矿
（去原料工序）


高炉煤气


S2除尘灰


加水


S1除尘灰


S3除尘灰


S4除尘灰


煤场


洗精煤


配煤室


粉碎机室


贮煤塔


除尘装煤车


焦炉


上升管


吸气管


集气管


熄焦机


集尘管道


拦焦机


干法熄焦


S4煤焦油渣、废水处理污泥、含镍废催化剂


送煤气
净化系统


S1除尘灰


加热煤气


S2煤焦尘


S3煤焦尘


副产品：焦油、硫铵、轻苯、硫饼


荒煤气


净煤气


配料


混料机


均匀料


燃料


槽下返矿


石灰石


生石灰


高镁粉


制粒机


布料、点火、保温、热风


烧结机


机头电除尘器


脱硫渣


机头烟囱


环冷机


主抽风机


硫铵、石膏


1-5#高炉


烟气脱硫


机尾整粒电除尘器


余热发电


灰渣


SO2
NO


S2除尘灰


焦炉点火


等厚振动筛


烧结矿


CO
尘


高温废气


含尘废气


S1除尘灰


高炉


荒煤气


供料系统


烧结矿


球团矿


焦炭


石灰石


S1除尘灰


高炉煤气


煤粉制备系统


S2出铁场灰


重力除尘


S3瓦斯灰
（返回烧结）


S4除尘灰


煤


干法除尘


返回


富氧喷煤系统


碾泥机


S5除尘灰


热风炉


空气


高炉煤气


铁水


炉渣


水冲渣


S7高炉渣


循环水


鼓风


S6煤气灰


送炼铁


铸铁机


炼铁


外进废钢


外进废钢


外进废钢


外进废钢


100t
UHP-EAF-
EBT-AC


大料篮


小料篮


外进废钢


外进废钢


外进废钢


供氧喷C


供电


造渣料


100t  1#LF


100t  2#LF


100t  2#VD


70t  1#VD


1#五机五流连铸机
断面：150×150
150×220
180×240
Φ160、Φ180、Φ200


2#三机三流连铸机
断面：320×480


坯
料
检
验
精
整


坯
料
库


高速线材厂


带钢厂


部分外卖坯出厂


外进废钢


100t
UHP-EAF-
EBT-AC


大料篮


小料篮


S1钢渣、炉渣、氧化渣


S2钢渣、炉渣


S2钢渣、炉渣


供氧喷C


供电


造渣料


100t  1#LF


100t  2#LF


100t  2#VD


70t  1#VD


S4连铸中间罐渣、铸余渣、氧化铁皮、废耐火材料


1#五机五流连铸机
断面：150×150
150×220
180×240
Φ160、Φ180、Φ200


2#三机三流连铸机
断面：320×480


S3钢渣、炉渣


S3钢渣、炉渣


坯料检验精整


坯料库


S4连铸中间罐渣、铸余渣、氧化铁皮、废耐火材料


棒材厂


高速线材厂


带钢厂


部分外卖坯出厂



